OI TEXNIKEZ MPOAIATPA®EZ ANINIAQTQON ZYMOQNA ME EITPA®O TOY EKAB

® Na eival kawvoUpylog, apetaxeiplotog, ocuyxpovng S1daoctkig texvoloyiag Kat

oUUPWVOG PE Ta TPWTOKOAAA Tou LoxUovtog ERC Guidelines

® Na eival otépeog Kat avOeKTIKOG o€ okAnpn XpRon umod cuvBnRKeg SLAKOWLONG Kat

Staowong. Na mAnpot TLg amattioeLg:

1.YYnAn avtoxn oe kpadaopoug kal kpouon, Slabgtovtag miotonoinon yla

1 meter drop test touAdyxLotov
2.\ettoupyia og cuvBnkeg vypaciag Ewg 95% kal Oeppokpacio 0-45 T

3.YYnAn avtoxn o€ eLopor) okovng r uypwv, BaceL tpotumou IP54 1) peyaAutepou
® Na elvat ¢opntdg, MkpoU Oykou, He Pdapog Hkpotepo amod 3.5 Kg
ouunepllappavopevng/wv un enadoptilopevng/wy pmatoaplog/wv Kal gvog

{evyoug aUTOKOAANTWY NAekTPOSiwy

® Na Aettoupyel pe pmatapia/eg pn enavadoptilduevn/eg, kalL va amodidet
TouAdxlotov 300 amwvibwoelg otnv evépyela twv 150 Joules 1 15 wpeg

Aettoupyiag monitoring, xwpig TNV avaykn aAlayng pratapiag/wv

® Na pmopet va mpayupatonowjoel touddxiotov 30 amwvidwoelg [ 60 Aemtd
Aettoupylag amo tnv otyun nou Ba evepyomolnBeil n €vbelén xaunAng otddung

urnatapiog (low battery)

® H dudpkela Lwng tng patapiog va eivat touAdylotov mevte (5) xpovia

® Na duvatal n cuokeun va Asttoupyel kat pe enavadoptilopevn/eg unatapia/eg,
n onola/eg oe mMAnpn ¢option va anodidet/ouvv touAdxlotov 150 amidwoeLg

otnv evépyela twv 150 Joules i 5 wpeg Aettoupylag TNG CUCKEUNG

® Na petpdel auTOMATA TNV AYWYLLOTNTA TOU CWHOTOG Tou acBevoug Kol va

arnodidel TNV KAtAAANAN evépyela amwvidwong

® Na eival katdAnAog kat yla radlatpikn xpron pe Stafabuiopévn evépyela
arwvidwong. To 0pLo evardayng Heta§l autokOAANTwV pads evnAikwy kat maidwv

va kaBopiletal oo ta .oxlovta MPWIOKOAAN
OAeg oL cuvdeaelg e Tov aoBevr) va lval NAEKTPLKA LOVWUEVES

H amoBnkeupévn evépyela va ekpoptileTol €0WTEPIKA KAl QUTOUATA OTOV

armwidwtn av dev xopnynOel anwvidwon og xpovo €wg 30 sec otov aobevn

® H Aswtoupyia tou amwvidwtn va eivat armAn otn xprion Kot va SLabEtel pwvnTike
kat ONTIKEZ oényleg xpnong kabwg kal odnyle¢ ywa TNV €eKTEAEON
kapdlomveupovikng avalwoyovnong (CPR) otnv eAAnvikn yAwooa, cUUPWVES e

Tov LoxVovta alyoplBuo tou ERC Guidelines

® Na dtaBetel autopato KUKAwUa avaAuong tou HKI, avayvwplong appubuiwv
MOl anattouv TNV edpappoyn anwvibwong, va ¢optilel aUTOHATO TO KUKAWATA
amvidwong Kot va eL60TOoLEL TOV XELPLOTH yLa TNV avaykn amwidwaong n onoia Ba
TIPOYLLOTOTIOLE(TAL HOVO ME TO TATNMA EVOG KOUUTiol. O xpovog avaAuong Tou
HKI va punv untepPaivel ta 10 sec armod Tn OTLypN EMLITUXOUG cUvEeonG Tou LeVyoug

TWV QUTOKOAANTWV NAeKTpOSiwy
® O xpovog dpoptiong otnv evépyela Twv 150 Joules va punv umepPaivet ta 10 sec



Na StaBétel 08ovn LCD mpokewévou o autr va ametkoviletal to HKI, kot
Sladopa mpoeldomonTikA pnvOpoTo Kal ocuvayeppol. To peyeBog g Oa
aglohoynBel

Na mpaypatornotet AnPn kot amnetkovion HKIM péow 3-lead kaAwdiov mou Ba
napadobel pe tnv cuokeun

Na &SLoB€tel QUTOMATOUG KOl XELPOKIVNTOUG TIEPLOBLKOUG EAEYXOUG TNG
ETOLUOTNTAG TNG CUOKEUNG WE avtioToLxn otk EVOELEn

Na O&laBétel KUKAWHO EAEYXOU TNG OQYWYLHOTNTAG TWV  OUTOKOAANTWV
nAektpobiwv (pads) doov adopa to gel emadrig avtwy

Na dtaBétel ocloTnUa anoBAKEVONG O ECWTEPLKNA UVAUN, TOUAA)LoToV SUo (2)
meploTaTKWY  avavnyng, He Suvatotnta petadopdg, amobrikeuong Kat
avaAuong toug og H/Y

Na ocuvobevetal amd Onkn petadopds n omoia mepllapPfdavel eva feuydpt
QUTOKOAANTA NAekTpOSLaL (pads) pag xpnoewg, kabwg kat 6Aa ta utdAouta
TIAPEAKOUEVA YL TNV AN PN AELlToupyia Tou

Na cuvodevetat amd KataAANAo AoyLopLko (software) Tou kKataokeuaoTh, yla Tnv
Hetadopd KOl AVAKTNON TWV AMoBNKEUUEVWY TIEPLOTATIKWY avavnyng oe H/Y
kaBw¢ amd tuxovta amnapaitnto €§omAlopd yla tnv emnttuxny dtacuvdeon tng
OUOKEUNG pe Tov H/Y.

Na eivat Suvatr n otepEwaon TNG CUCKEUNG, 0TNV Kapmiva aoBevolg og emitoixia
Baon otnplEng tou iSlou kataokevaotr, ou Ba efaodalilel tnv acdhaAn Kal
otepea tonobetnon tnG. To kdoTog TG Paong otpLEng va eptAapuavetat otnv
TN TG MpoodepOUEVNG cUOKEUNG. Emiong, n otepéwaon otnv Bdon va yivetal pe
TPOTO TETOLO TtoU va LNV Ttpokalet BAAPBeg kal pOopEG TG CUOKEUNG, KATA TNV
TOMoB£TNON KAl AMOUAKPUVCH AUTHG

H mpoodopd va mepléxel avaAuTikr TeXVIKA meplypadn tou mpoodepOUEVOU
HOVTEAOU, KaBwg emiong kal va ocuvodevetal amd eyxelpidlo Asttoupyiag
HETAPPACUEVO OT EAANVIKA KAl TEXVIKO €yxelpiblo. Kata tnv mapdadoon va
katateBouv kat Ta dUo petadpacpeva ota EAANVLKA

ErumAgov texvika xapaktnpLoTikd Ba ektiunBouv kat Ba a§loAoynBouv

Na undpxet unevBuvo SERVICE amd tnv mpounBeltpla gtaupia, Kal emMApKeELA
€€aPTNUATWYV, OVTAAAQKTLKWY KOL AVOAAWGC LWV yla TouAdxLotov §éka (10) xpovia.
H endpkela tou SERVICE va amodeLlkVUETAL UE TA TILOTOTOLNTIKA ekTtaideuong Twv
TEXVIKWV TNG €TaLplag €Ml ToU mMpoodePOUEVOU LOVTEAOU

Na Stabetel motonoinon CE mark

H kataokeudotpLa kat n pounBelTpLa eTatpia va eivat miotonolnpeveg kata ISO
9001 ka ISO 13485 pe nedio miotonmoinong TNV TEXVLKN UTIOCTAPLEN

Na katateBouv OAa ta {NTOUEVA TILOTOTOLNTIKA
Na €xeL eyyunon KaAng Asttoupyiag pe dtapkela TouAdxiotov Suo (2) €tn
O npounBeutng va  Owobétel  Slakplpwpéva Opyava  ylo  TOV

€\eyxo/ouvtrpnon/emIoKeur] TOU  LATPOTEXVOAOYLKOU  €€OmMALOpOU  TOU
npoodépetat. Na katateBolv KatdAoyog opydavwy yla OAOUG TOUG amapoitnToug



€AEYXOUG, OTIWG TIPOKUTITOUV OO TO EYXELPLOLO TOU KATAOKEUAOTH Kal tpoodata
TILoTomoLNTka Stakpifwaong Ttoug.

TEXNIKEZ NPOAIATPADEZ KYTION OYAAZHZ

e Na eival kataokevaopéva amod UPNAAG avtoxng UALKO.

e Nampootatevouv tov amvidwtr amno OAeg TG mepLBAANOVTIKEG CUVONKEG.
e Na elvat adlaBpoxol kal adlamépactol anod okovn.

e Na odpayilouv odixtd Kot oTeyavd.



